Ne 15.166
INFORME DE I.N.D
HOJA 1de4
BANDEJA PERFORACION
PROCEDIMIENTO: PO 15 X | |CLIENTE: PERFORMANCE S.R.L. FECHA 08 04 | 2024
PRACTICA DEL CLIENTE I:I EQUIPO: N/A LUGAR DE INSPECCION: | BASE CLIENTE |
MARCA: | PERFORMANCE | MODELO | PERFORACION | CAPACIDADELEV. | 1900 KG |
PARTE Ne: | 3160 | VIGENCIA | 12 MESES | IDENT N° | DAT 09 |
Inspeccion a metal limpio: Arenado I:I Limpieza Mecanica IZI
Condiciones de Inspeccion: Desarmado III Armado I:I
Inspeccidn con particulas: Secas I:I Humedas IZI
Condiciones de Entrega: Desarmado III Armado I:I
EQUIPO UTILIZADO N° DE SERIE / LOTE N° DE CERTIFICADO F. CALIBRACION F. DE VENCIMIENTO
LAMPARA UV 9296 NO APLICA CALIBRACION INT. -
YUGO 303 NO APLICA CALIBRACION INT. -
EQUIPO UT 202000541986 47942 22/11/2023 22/11/2024
EQUIPO UT 5020634 45945 31/07/2023 31/07/2024
BOBINA AC-DC 17052908 06299 08/05/2020 08/05/2025
MEDIDOR DE CAMPO GM 064 NO APLICA NO APLICA NO APLICA
PARTICULAS S/H 2101005648 NO APLICA jun-2021 jun-2026
MASA PATRON 864 45944 1/812023 1/8/2028
DETALLE DE INSPECCION
NO
APTO | oo
| DETECCION DE FISURA | | X |
| ESTADO DE CUERPO | | X |
| PERNOS Y OJALES DE BUJE SUP. DE BIELA | | X |
| PERNOS Y OJALES DE BUJE MEDIO DE BIELA | | X |
| PERNOS Y OJALES DE BUJE INF. DE BIELA | | X |
| PERAS Y TRAVESANO DE IZAJE PARA DTM | | X |
| PERNOS Y BUJE DE VASTAGO Y CILINDRO HIDR. || X |
PERNO Y OJAL ANCLAJE TENSOR DE
CADENA/MESA X
| ELEMENTO DE VINCULACION CADENA/MESA | X
| PERNO Y BUJE DE HORQ. TENS. DE CADENA | X
| BUJE Y EJE DE RUEDAS DE VIGA PRINC. || X |
[ oriFicios e PLacA QUE UNEVIGAY cuna | [ x|
| NUDOS DE ZONA CENTRAL SUP./INF. [[ x |
Aprobacidn segun procedimiento N2 PO 15 API 8 A, B, C Sl

DETALLE DE TAREAS REALIZADAS - OBSERVACIONES - COMENTARIOS

/1/

PRECINTO N2 |
FECHA PUESTA EN VIGENCIA |

Op. NJyUS. PM. LP

FIRMA OPERADOR GM END S.R.L. FIRMA CLIENTE - ACLARACION FIRMA - ACLARACION
TIRSO LOPEZ N2 636 - Bo INDUSTRIAL - COM. RIV. - CHUBUT - 9000 - CEL: (0297) 15-6256447 - EMAIL: mansilla.end@gmail.com

REG GM END S.R.L. IZAJE REV 02 09/2019
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INFORME DE I.N.D
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BANDEJA PERFORACION
PROCEDIMIENTO: PO 15 CLIENTE: PERFORMANCE S.R.L. FECHA | 08 | 04 |2024
PRACTICA DEL CLIENTE |:| EQUIPO: DAT 09 LUGAR DE INSPECCION: | BASE CLIENTE
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INFORME DE I.N.D
HOJA  3de4
BANDEJA PERFORACION
PROCEDIMIENTO: PO 15 CLIENTE: PERFORMANCE S.R.L. FECHA | 08 | 04 |2024
PRACTICA DEL CLIENTE |:| EQUIPO: DAT 09 LUGAR DE INSPECCION: | BASE CLIENTE

D S.R.L

A A fUGO GASTON
Op. N[i/US. PM. LP

PRECINTO N¢

FECHA PUESTA EN VIGENCIA

FIRMA OPERADO

R GM END S.R.L.
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INFORME DE I.N.D Ne  13.166
HOJA 4ded
BANDEJA PERFORACION
PROCEDIMIENTO: PO 15 CLIENTE: PERFORMANCE FECHA | 8 | 4 |2024
PRACTICA DEL CLIENTE [ ]|equipo: DAT 09 LUGAR DE INSPECCION: [ BASE CLIENTE

Op. NJJUS. PM. LP

PRECINTO N@ |

FECHA PUESTA EN VIGENCIA

FIRMA OPERADOR GM END S.R.L.
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FIRMA - ACLARACION
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