Prueba de Estanqueidad

Prueba Hidradulica

Si [ ]

Presién de

No
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Prueba

2.500

psi |

Ne  11.592
INFORME DE I.N.D
HOJA  1detl
MANGUEROTE
PROCEDIMIENTO: PO 45 | X ||CLIENTE: SICME S.A. FECHA | 24 | o1 | 2022
PRACTICA DEL CLIENTE |:| EQUIPO: N/A LUGAR DE INSPECCION: | BASE GM END SR.L. |
MARCA: N/A DIAMETRO: | 2" | LONGITUD | N/A |
N2 PARTE: 1984 IDENTN2: | 001. | VIGENCIA: [ 12mEses |
Inspeccién a metal limpio: Arenado I:l Limpieza Mecanica |:|

EQUIPO UTILIZADO Ne DE SERIE / LOTE N2 DE CERTIFICADO F. CALIBRACION F. DE VENCIMIENTO
BOOSTER HIDRO NEUMATICO GMO001 NO APLICA NO APLICA NO APLICA
MANOMETRO GM-MO03 01660 8/8/2021 8/8/2022

DETALLE DE INSPECCION
DESCRIPCION apto | NO
APTO
Deteccidn de Fisuras | I X | I
Estado de Cuerpo | | X | |
Estado de Conexién | | X | |
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Aprobacién segun procedimiento N2 PO 45 ASME V - B 31.3 - API 570 Sl

DETALLE DE TAREAS REALIZADAS - OBSERVACIONES - COMENTARIOS

PRECINTO N2 |

FECHA PUESTA EN VIGENCIA |

/

FIRMA OPERADOR GM END S.R.L. FIRMA CLIENTE - ACLARACION FIRMA - ACLARACION

REG GM END S.R.L. IZAJE
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